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BIOMETHANISATION

TARIF : Anaerobic Filter AF

Anaerobic Filter
AF container 60 m3

Agrofutur

Tube Tube de sortie
- Au bk 1
c de purge (1) bx.)gcz( )

Caisson de chaufoge 1200m
(L:8.5mx1 0,75 mx H: 0,1m)

Coupe longitudinale




L’ANAEROBIC FILTER : Une option rentable.

INTEGRATION de 'ANAEROBIC FILTER AF

200 m? biogaz/] + 200 m? biogaz

17 mé lisierjour Gazometre
Anaerobic Filter

AF container 60 m?

Agro, Futur
350 bovins 8 3200 m?3
2500 porcs it tock . ‘o
100000 poules Citerne stockage ‘6 mois

Comparaison financiere Digesteur Anaerobic
(exemple) ‘classique’ Filter
Volume (pour 17 m lisiers) 600 m3 60 m?
Production de biogaz 400 m3j 400 mdfj
Investissement

(digesteur + gazométre) 150 000 € 110 000 €
(Moteur, réseau él. et chaleur,...) 150 000 € 150 000 €
Recettes : vente (t: 1,7) 51000 €/a 52200 €/a
Certificats Verts et électricité

Frais fonctionnement 13000 €/a 11000 €/a
Subside (exemple) 50 000 € 50 000 €
Taux de Rentabilité Interne 1,3% +76%
Valeur actualisée nette -33 380 € + 83 950 €

Avantages par rapport aux digesteurs conventionnels :

- Durable : en fonction sans probléme depuis 18 années au
Centre des Technologies Agronomiques !

- Adapté aux effluents agricoles et industriels avec une
meilleure stabilité biologique et un démarrage rapide,

- Pas de pré-fosse de mélange (pour fumier et déchets) !,

- Meilleure épuration des effluents industriels en un temps
tres court, intégration dans les stations existantes,

- Digesteur de petit volume ‘clé sur porte’, transportable,
modulable, démontable ; durable et recyclable, peut étre
placé sous abri.

- Pas d’agitateur et broyeur ; moins de pannes possibles

= Economie d’énergie (chauffage) et de maintenance !

=»Réduction des investissements et frais de fonctionnement
= Meilleure rentabilité !

Alimentation par:

* lisiers, jus, effluents industriels ou urbains liquides (<10%MS)

 matiéres solides préfermentées (végétaux, racines,...) et
‘pressées’ (séparateur de phases)

Elimination des odeurs et des émissions de gaz a effet de serres

(méthane, CO,) et toxiques (Hz:S, AGV).

Hygiénisation des lisiers, minéralisation de I’azote = meilleurs

rendements et moins de maladies et d’adventices

Production d’énergie (810 kWhél./j + 900 kWhth./}).




